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금속재료연구조합 개요 – 설립 및 연혁 

설립목적 : 금속분야 공통 애로〮첨단기술 등 기술적 과제를 해결함으로써 철강산업 성장도모 

설    립   일    :  1990년 1월 5일 (과학기술정보통신부 제 95호) 

설립근거 :  산업기술 연구조합육성법 제 8조 

주요역할 : 금속분야 산학연 협동연구 및 정보교류, 기업간 또는 산〮학〮연간의 필요과제 조사, 발굴 및 추진, 
                         연구개발 과제수행 관리 및 사후관리 

주요실적 : 금속산업 공통애로 기술 발굴 및 과제화를 통해 8,615억(정부 5,515/민간 3,100) R&D 수행 

※산업기술연구조합 : 산업기술의 개발을 촉진하기 위해 해당분야 기업들이 연합하여 공동으로 필요한  
                                          기술을 발굴 기획〮수행〮확보 등을 수행하는 공동 운영체의 비영리 운영기관으로  

                                          운영을 통해 기업의 이익과 산업의 발전을 동시에 추구.

설립 및 역할 

주요연혁 

‘90.1.5 ‘11.11.5 ‘12.2.29 
신철강기술연구조합 설립 

용융환원제철 기술개발 
(‘90~’00) 

2000 

금속재료연구조합 명칭변경 
(역할확대) 

고망간 TWIP강 개발 
(‘04~’08) 

제철 CO2 저감기술 개발 
[COOLSTAR 프로젝트] 

(‘17~’24) 연속주조설계기술 개발 
(‘98~’03) 

철강협회  
인력통합운영 

초고장력강 H형강 및 철근 
상용화(‘04~’10) 

금속재료 산업협력단 
(‘20~) 

연구조합 
자립운영 

‘21.3月 



금속재료연구조합 개요 – 비전 및 역할 

설립 이후 30년 동안 금속재료부문 정부R&D사업 기획, 수행, 지원의 독보적 역할 수행 

미션 

• (Top-down형) 정부정책*  
  대응 철강/금속부문 기술 
  수요 발굴 
 
 
  
 

• (Bottom-Up형) 산업계  
공통애로기술  및 기술수요조사 
 
 

 

비전 

주요역할 

핵심기능 

금속분야 공통애로기술 및 혁신기술 등 당면 과제를 해결함으로써, 
철강/금속산업의 성장 및 발전 도모 

산〮학〮연 연대와 R&D협력을 통한 철강/금속산업 지속 성장 

핵심가치 기술과 혁신 상생과 협력 

공통애로기술 
발굴 및 기획 

정부R&D과제 
사업화 역할 수행 

컨소시엄 구성 
R&D과제 지원 

기재부 
산업부 

금속재료 
연구조합 

산〮학〮연 
의견수렴 

조합검토 
수요제안 

정부 
검토 

*정부정책에 따라 상시요청/대응/신규과제化 검토 

산업부 
 KEIT 
 Ketep 

기술수요 
조사시작 

연구조합 
산〮학〮연 
의견수렴 

공통수요 
발굴 및 제안 

전담
기관 
검토 

*정기적으로 실시되는 기술수요조사 대응을 위해, 
 연구조합을 중심으로 산-학-연 기술수요조사 상시 진행 
*업계수요 및 사업성/시급성 기반 연구조합 내용검토 

• 해외기술  동향 조사 및 분석 
 
• 기술사업화를 위한 특허전략 
 
• 기술 상용화를 위한 경제성분석 
 
• 개발기술 성과인증 기반 마련 
 
• 소재-가공-부품 밸류체인 분석 
 
• 기술 실수요 연계〮활용 위한  
   수요기업 발굴/ 매칭  
   (사업화 연계 방안 검토) 

• 과제 협력 컨소시엄간  
   협력체계구축 및 연구지원 
 
• 연구개발사업의 수행관리 
   (목표/일정/사업비 관리) 
 
• 개발된 R&D 과제의  
   추적(사후) 관리 (기술료 등) 
 
• R&D관련 법〮제도 개선 건의 
 



1. 과제 내용 요약 

■ 화학에너지 산업 및 신재생 에너지 산업용 강관 소재 및 조관기술 개발 

관리번호 2021-패키지-기계금속-06 과제유형 ■ 통합형 □ 병렬형 □ 일반형 

주관기관 

지 원 예 산(억원) 
산업기술분류1 대분류 기계/소재 중분류 금속재료 소분류 구조재료 

산업기술분류2 대분류 - 중분류 - 소분류 - 2021 2022 2023 2024 합계 

과제명 

총괄  극저온 및 HIC/SSCC 내부식 특성이 우수한 에너지 산업용 16인치 이상 강관 제조 기술 중소‧중견기업 0.2 0.2 0.2 0.2 0.8 

1세부  HIC 내부식 특성이 우수한 고성능 80ksi급 열연소재 제조기술 개발 
중소‧중견기업 

(대기업 가능) 
9.7  12.9  12.9 12.9  48.4 

2세부  -45℃보증 극저온 HIC 내부식 특성이 우수한 오일/가스 채굴 및 수송용 ERW 강관 제조기술 개발 
중소‧중견기업 

(대기업 가능) 
15.7  20.9  20.9  20.9 78.4 

3세부 
 고기능성 에너지 산업용 해양 플랜트 및 신재생에너지 적용 16인치 이상 대구경 SAW 강관 제조기

술 개발 

중소‧중견기업 

(대기업 가능) 
7.0  9.4  9.4  9.4  35.2 

 - 내붕괴 채굴 강관용 소재 개발 
 
 - 내부식(Mild sour 환경용) 비열    
처리 채굴 강관용 소재 

- 극저온(-45℃) 충격인성 보증 API 
X70급 강관 제조 
- 내Sour(HIC) 보증용 API X70급 강
관 제조 
- 저온인성/내Sour(HIC) 보증 API 
P110급 OCTG 강관  
- 신뢰성 확보 위해 국제공인시험인
증 취득 

- 16인치 이상 대구경 후육 강관  
제조용 소재 성형기술 
 
- 대구경 강관 용접부 용접기술    
개발 
 
- 대구경 강관 복관용접기술 개발 



  

극한 특성의 고성능 소재 및 16인치 이상 대구경 강관 제조 기술 개발

극저온 환경용 강관 (1,2세부) 에너지산업용 강관 (3세부) 

[개발대상 제품] [소재-부품 벨류체인] 

1. 과제 내용 요약 



2. 기술의 정의 및 필요성_정의 

■ (정의) 극저온/부식환경에 적합한 극한환경 에너지 산업용 소재 및 강관 제조 기술 개발 

[Casing & Tubing] 

[API 유정관 규격별 요구 재질] 

[강관의 분류] 

[강관 제조방식] 

[개발대상 제품] 

[해상풍력 하부 구조물 점유율] 



2. 기술의 정의 및 필요성_기술의 필요성 

■ (1세부_채굴용 강관 소재) 고사양 강관 소재에 대한 자립화 기술 개발 필요 

   ○ 환경 가혹화에 따른 고기능성 제품에 대한 시장 요구 증대  

    - 무계목 강관 대체 열처리형 강관 개발을 통한 수요 및 원가 절감 증대 

    - 오일/가스 자원 고갈에 따라 채굴 및 수송 환경 가혹화 심화(중동/카스피해/유럽/캐나다 등) 

    → 신규 시장 개척 위한 극한 환경 대응(저온인성/내sour 보증) 유정관 소재 개발 필요 

■ (2세부_수송용 강관 개발) 극한 환경에 적합한 고성능 ERW 강관 니즈 증가 

   ○ 해외 경쟁사는 극한 환경용 제품 개발, 공급중 

    - 日 JFE社 : 저온인성용 Mighty seam 브랜드화/러 TMK社 : 중동향 API Sour 제품 공급중 

   ○ ERW 성능 향상 위한 요소기술 국산화 필요 

    - 기술장벽에 의한 국내 ERW 강관사업 수출 제약 

■ (3세부_신재생 에너지용 강관 개발) 신규시장 개척 필요 및 기술 선점 필요 

   ○ 해상풍력 에너지 수요의 급격한 증가 → 신규시장 개척 필요 

    - 환경오염 문제로 인한 무공해 에너지인 풍력(신재생) 에너지 시장의 급격한 성장과 수요 증가(1위) 

구분 ‘18 ‘19 ‘20 ‘21 ‘22 ‘23 ‘24 CAGR 

세계시장 1,039 1,350 1,754 2,157 2,653 3,263 4,014 23.0 

(단위 : 백만 달러, %) 자료 : GWEC(‘18~’24년 연평균 성장률 23% 예측) 

[세계 해상풍력 신규 설치용량 전망] 

자료 : GWE Council 2019 

[국내 해상풍력 구조물 및 부품 시장규모 및 전망] 



3. 기술 및 시장동향 – 채굴/수송용 

■ (기술동향) 극저온인성 및 내부식 특성이 우수한 소재 기술 개발 동향 

 ○ 특수 강관 소재에 대한 글로벌 경쟁력은 상대적으로 열위 

 



3. 기술 및 시장동향 - 채굴/수송용 

■ (기술동향) 해외 글로벌 강관사는 고성능 ERW 라인관 시장 선점 및 기술적 진입장벽 구축 

 ○ 일본 JFE社 :  극저온인성 보증 ERW 라인관 브랜드화 『Mighty Seam』 (2009년) 

   - 영하 45℃까지 안정적으로 CVN 저온인성 보증 가능 (X65급, 천이온도 -90℃) 

   - 저온인성 및 내Sour 뿐만 아니라 SAW/씸리스 강관 대체하여 Offshore 오일/가스 개발용(Reel-ray)으로 사용 

   - ’09~’14년까지 5만톤 공급 실적  ⇒  현재는 년간 수만톤 수준으로 공급중인 것으로 추정 

      

 

[ Mighty Seam 저온인성 성능] [ Mighty Seam 공급 실적 ] [ 주요 공급 사례 ] 

 ○ 해외 선진사를 통해 저온인성, 내Sour 및 Offshore 용도 공급 중* 

 *그리스 Corinth社, 러시아 TMK社, 미국 US Steel 

- 지속적인 기술개발 및 설비투자 진행을 통해 대형 프로젝트 지속 수주 

   ⇒ 글로벌 오일사와의 전략적 네트워크 구축 

      (기술적, 전략적 진입장벽) 

https://www.google.co.kr/url?sa=i&url=https://www.jfe-steel.co.jp/en/products/pipes/&psig=AOvVaw3mB0wtHtn3WY2TnWPxf9k4&ust=1616488174410000&source=images&cd=vfe&ved=0CAIQjRxqFwoTCODThe69w-8CFQAAAAAdAAAAABAD


3. 기술 및 시장동향 - 채굴/수송용 

■ (시장동향) 에너지 채굴/수송/저장 및 응용 관련 철강산업 시장동향 

 ○ (오일/가스 플랜트 시장) 전 세계의 성장 둔화세에도 불구 석유 소비의 전반적인 증가 예상  

 ○ (강관 시장) 유가 상승,미국 Rig 수 회복,에너지용 강관 수요 개선 등으로 ’21년 5% 증가기대 

   - 관세 하향(‘20.9, 4.23~9.24%) 등으로 미국向 수출 개선 예상 

4,222  
4,351  

4,480  
4,613  

4,749  

3000 

3500 

4000 

4500 

5000 

2021 2022 2023 2024 2025 

단위 : 억 달러 

* 출처 : Industrial Info Resources 2020 (2020.09), 산업연구원 추정 * 출처 : 포스코경영연구웜. (2021). 2021년 국내 철강 및 강관수급 전망 

2019 
2020 2021 

상반기 하반기 총계 상반기 하반기 총계 

내수 
3,485 
(-1.2) 

1,832 
(2.3) 

1,636 
(-3.5) 

3,468 
(-0.5) 

1,827 
(-0.3) 

1,673 
(2.2) 

3,499 
(0.9) 

수출 
1,731 
(-15.1) 

807 
(-11.5) 

735 
(-10.3) 

1,541 
(-10.9) 

847 
(5.0) 

780 
(6.1) 

1,627 
(5.5) 

생산 
4,648 
(-7.2) 

2,392 
(-1.0) 

2,182 
(-2.2) 

4,574 
(-1.6) 

2,439 
(2.0) 

2,263 
(3.7) 

4,702 
(2.8) 

수입 
568 
(1.4) 

246 
(-13.7) 

189 
(-33.1) 

435 
(-23.3) 

235 
(-4.8) 

189 
(0.2) 

424 
(-2.6) 

(천톤, %) 



3. 기술 및 시장동향 - 채굴/수송용 
  

■ (시장동향) 오일/가스 수송용 라인관의 수요는 지속 증가 전망이며, 극한 환경의 비율 증가 

 ○ 강관 수요는 자원소비 증가에 따라, 지속 증가 전망 (‘16년 1,618만톤 → ’40년 2,037만톤) 

   ⇒ 특히, 북미는 ERW 라인관 최대 시장으로, 북미 전체 수요량의 49%를 ERW 강관이 점유함 

 [ 오일/가스 수송용 라인관 수요 전망 ]  [ 전세계 지역별 라인관 수요 현황(‘17) ] 

 ○ 전세계 오일/가스 매장량 중, Sour 환경 43%, -30℃ 이하 극저온 환경 석유 13%, 가스 

30%에 달함 

   ⇒ 특히, 미국 外 시장에서의 극한 환경 비중이 높고, 이는 자원 고갈에 따라 점차 증가될 것으로 전망 

Sour 환경 (H2S gas 함유된 석유/가스) 극저온 환경 (-30℃ 이하) 

•  전세계 오일/가스 매장량의 43%에 H2S 포함 

   (중동 60%, 러시아 34%, 미국 유정별 ~50%) 

•  석유 매장량의 13%, 가스 매장량의 30%에 해당 

   (캐나다, 알래스카, 러시아, 극지방 등) 

•  유가 상승에 따라 극지 개발 Project 활성화 전망  



3. 기술 및 시장동향 - 풍력발전용 

■ (기술동향) 풍력발전기의 대형화/고속화에 따른 초대형 구조물 기술 선점 필요 

[풍력 터빈(블레이드) 크기 변화 예상] 

자료 : Wind Europe 2019 

구분 2010년 2011년 2012년 2013년 2014년 2015년 2016년 2017년 2018년 2019년 
연평균 
증가율 

합계 180,850 220,020 266,909 299,920 349,300 416,276 466,827 514,402 563,820 622,704 14.7% 

육상 177,794 216,244 261,575 292,749 340,808 404,558 452,485 495,565 540,191 594,396 14.4% 

해상 3,056 3,776 5,334 7,171 8,492 11,717 14,342 18,837 23,629 28,308 28.1% 

[육상/해상풍력 용량 변화] 자료 : IRENA 2020 

자료 : 중소기업벤처부, ‘21년 기술로드맵 

[해상풍력 구조물/부품 개발 핵심기술] 



3. 기술 및 시장동향 - 풍력발전용 

■ (시장동향) 해상풍력 에너지 수용의 급격한 증가에 따른 신규시장 개척이 필요  

[세계 해상풍력 신규 설치용량 전망] 

자료 : GWE Council 2019 

[국내 ‘재생에너지 3020’ 이행 계획/목표] 

자료 : 산업통상자원부(키움증권) 

자료 : GWEC(‘18~’24년 연평균 성장률 23% 예측) 

구분 ‘18 ‘19 ‘20 ‘21 ‘22 ‘23 ‘24 CAGR 

세계시장 4,474 5,810 7,546 9,281 11,416 14,042 17,271 23.0 

[국내 해상풍력 구조물 및 부품 시장규모 및 전망] 

(단위 : 억 원, %) 

[국내 해상풍력 PJT 현황] 

자료 : 한국풍력산업협회 



4. 최종 개발 목표 및 내용 

■ 최종 목표 : 극한 특성의 고성능 소재와 16인치 이상 대구경 강관 제조 기술 개발 

   ○ 극저온인성/내부식 특성이 우수한 비열처리형 소재 개발 위한 합금 설계 및 열연 제조 조건 최적화 

   ○ 극저온(-45℃) 충격인성 및 내Sour(HIC) 보증용 API X70급 ERW 라인파이프 제조/응용 기술 개발 

   ○ 해상 풍력 하부 구조용 대구경 강관 제조 기술 개발  

■ 최종 성과물: 에너지 산업에서 요구되는 극한 특성의 소재 및 기술 

   ○ 극저온인성/내부식 특성이 우수한 비열처리형 소재 (채굴용 소재 개발) 

   ○ 극저온(-45℃) 충격인성 및 내Sour(HIC) 보증용 강관 (수송용 강관 개발) 

   ○ 고기능성 에너지 산업 및 신재생에너지 적용 16인치 이상 대구경 강관 (해양 에너지 산업용 강관 개발) 



4. 최종 개발 목표 및 내용 

■ (1세부) 극저온인성/내부식 특성이 우수한 비열처리형 소재 개발 및 열연 조건 최적화 

   ○ 내 sour 보증 위한 불순물 및 개재물을 제어한 고청정도 소재 개발 

   ○ 극저온인성 확보 위한 결정립 미세화 및 미세조직 제어 기술개발 

   ○ 개발 기간 단축을 위한 인공지능 기반 소재개발 플랫폼 기술개발 

■ (2세부) 극저온인성/내Sour 보증용 API X70급 ERW 라인파이프 제조/응용 기술 개발 

   ○ ERW 용접부 산화 개재물 생성 및 잔존 억제를 위한 성형, 용접 기술 개발 

   ○ ERW 용접부 Weld line 및 HAZ부 조직 미세화 열처리 기술 개발 

   ○ ERW 불완전 용접부 및 미세결함 정밀 검출 위한 비파괴 검사 기술 개발 

■ (3세부) 해상 풍력 하부 구조용 대구경 강관 제조 기술 개발  

   ○ 진원도/진직도 확보를 위한 성형 및 복관 기술 개발 

   ○ 용접부 열변형 및 생산성 최적화를 위한 용접 기술 개발 

   ○ 극후육 용접부 기계적 물성 보증을 위한 용접재료 및 용접 Process 개발 



5. 기술개발 추진 전략 

■ (추진체계) 각 세부별 사업계획에 부합하는 연구 산출물 관리 및 기술간 연계 체계 구축 

   ○ 세부 과제별 업무 분담을 통한 독립적인 기술개발을 바탕으로 기술 연계가 필요한 부분에 대해 정기적 교류  

극저온/내부식성이 우수한 
열연소제 제조기술 

1세부 

극저온/내부식 보증용  
ERW 강관 제조기술 

2세부 

에너지 구조물용 대구경 SAW 
강관 제조기술 

3세부 

연구계획 구체화 및 세부별 현황 점검 

총괄 및 세부 주관 

시제품 생산기반 구축 
시제품 생산결과 점검 

해외소재 분석 기반 목표수립 
연차별 연구 성과물 결정 

세부간 기술개발 및 연구현황 교류 
개발기술 기초정보 교류 



5. 기술개발 추진 전략 - 1세부 상세 

■ (추진전략) 수요/공급社 간 연계 및 연구지원 기관 등을 통한 소재 개발 추진 

 ○ 기업 (실용화 공정기술 개발) 및 연구 기관의 지원 (공정 분석/요소기술 연구 추진)하에 기술 개발 진행 

한양대학교 순천대학교 고등기술연구원 

파솔 현대제철 휴스틸 (수요기업) 

한국금속재료연구조합 

열역학프로그램을 이용한 합금설계 

및 설계합금 제조/특성평가 

설계 합금의 수소취성 저항성 및 원

인 정량 분석 

SSCC-미세조직 

-극저온인성 연계성 규명 

연구지원 

사업화 지원 

연구지원 
연구지원 

HIC/SSCC 실험 및 분석 

AI기반 모사 플랫폼 개발과 DB 구축 

극저온인성/내부식성 보증 위한 

비열처리형 80ksi급 열연 소재 개발 

항복강도 80ksi급 비열처리형 

강관 성형 / 용접 기술개발 

[용접] [성형] 

연구중간조직으로, 세부 기관별 연계 및 개발 기술 사업화 방안지원 

평가 소재 공급 

소재  평가 
경관 제작 및 수요 
기업 의견 제시 

개발 소재 공급 



5. 기술개발 추진 전략 - 2세부 상세 

■ 추진 단계 

■ 추진 체계 

- 마이크로(㎛) 단위 미세조직 수준의 기술 개발 - 나노(㎛) 단위 수소원자 수준의 기술 개발 
- 시장 요구수준 :  HIC는 성능보증, SSCC는 시험Data 제공  

1~2차년도 저온 충격인성 보증 성능 향상 3~4차년도 내Sour 동시 보증 확대 (HIC) 

소재 제조기술 개발 강관 제조기술 개발 시험/평가/인증 

- 합금설계, 열연조건 최적화 

- 시험재 생산, 강관사 공급 

소재 공급 

결과 피드백 

샘플 제공 

결과 피드백 

- 기술 개발시, 자체 소재 활용  

- 목표 검증시, 시험재 조관 평가 

- KIMS : CVN 등 물성 평가 

- POMIA : HIC, SSCC 평가 및 

              외부 공인시험 의뢰 

소재 특성 연구 강관 특성 연구 (용접/성형/열처리/UT 기술별 역할 분담) 

- 열연소재의 미세조직과 CVN, 

  HIC, SSCC 특성 상관관계 해석 

(당진제철소) 
(울산공장) 

결과 
피드백 

 

연구 
의뢰 

- 미세조직/특성 상관관계 해석 

- ERW 용접조건 최적화 연구 

- ERW 최적 열처리 패턴 및 조건 연구 

- ERW Roll forming 성형해석 연구 

- Phased array 정밀 UT 검사 성능 검증 

결과 
피드백 

 

연구 
의뢰 

정보 제공 

결과 피드백 

https://www.google.co.kr/url?sa=i&url=http://m.steelprice.co.kr/news/articleView.html?idxno=23862&psig=AOvVaw1I2SVWVrY-HWNj8pezCopr&ust=1616549096300000&source=images&cd=vfe&ved=0CAIQjRxqFwoTCICa4Oegxe8CFQAAAAAdAAAAABAD
https://www.google.co.kr/url?sa=i&url=http://www.ferrotimes.com/news/articleView.html?idxno=4572&psig=AOvVaw3ITvcv6eI8R2ndopkcVq8E&ust=1616549116866000&source=images&cd=vfe&ved=0CAIQjRxqFwoTCIC1s_Ogxe8CFQAAAAAdAAAAABAD


5. 기술개발 추진 전략 - 3세부 상세 

■ 기술개발 추진 체계 



6. 기대효과 – 채굴/수송용 

■ (과학/기술적) 국산 ERW 고급화 원천기술 확보 및 향후 지속적인 기술교류 채널 마련 

   ○ 해외 선진 강관사와 차별화된 독자적인 제조기술 확보로 고급 ERW 시장에서 제품기술 경쟁력 강화 

   ○ 핵심 공정요소에 대한 정밀 자동제어 기술력 강화로 중국 등 후발 국가와의 기술장벽 구축 

   ○ 국내 강관사간의 기술협력 네트워크 구축으로 본 과제 이후에도 지속적인 기술 교류 채널 확보    

■ (경제/산업적) 고성능 ERW 라인관 개발을 통한 수출시장 다변화, 美 보호무역 대응력 강화 

   ○ 일본 등 해외 강관사에서 독점적으로 공급중인 고성능 ERW 라인관 시장 진입 경쟁력 확보  

   ○ 중동/캐나다 등 미국 外 신규 시장 진입으로 AD 관세 및 수출쿼터 제한 대응 방안 마련 

   ○ ERW 강관의 성능/품질 향상으로 SAW 및 Seamless 강관 위주로 사용되고 있는 Off-shore, Subsea 

       오일/가스 산업으로의 추가적인 확장 기대  

■ (사회적) 오일/가스 수송 관련 안전/환경측면 공헌 및 신규 인력채용 확대 기반 마련  

   ○ 오일/가스 라인관의 성능, 품질 저하에 의해 발생될 수 있는 

       폭발 사고 및 오일/가스 유출 환경오염 사고를 미연에 방지 

   ○ 국내 강관산업 Capa.의 70%를 점유하는 ERW 강관산업의  

       수출 확대를 통해 신규 고용창출 활성화 



6. 기대효과 – 풍력발전용 

■ (경제, 산업적 측면) 세계수준 기술개발을 통한 시장 점유율 증대 및 수요가 확대 

   ○ 강관 반덤핑 관세 부과로 인한 강관산업 위기 타파 

   ○ 국내 강관산업 기술 경쟁력 강화를 통한 해외 풍력 건설 시장 진출 및 수출 증대 

■ (과학, 기술적 측면) 신재생 에너지 시장 확대에 따른 하부 구조물 부품 기술력 확보  

   ○ 해상풍력 구조물용 강관 개발 및 품질인증을 통한 글로벌 친환경 기술 다변화에 대응 

   ○ 초대형 철강 구조물 제조기술 혁신 및 기술경쟁력 확보를 위한 품질 향상 

■ (사회적 측면) 제품 경쟁력 확보로 해외 수출시장 확대 및 국가 경쟁력 증대 

   ○ 신규 사업영역 확대를 통한 고용 창출 및 지역사회 발전 기여 

   ○ 기술개발을 위한 산학연 협력체계, 기업 간 상생구조 형성 

 [글로벌 풍력 건설 전망]  

- ’30년까지 120GW규모 성장 

•출처 : BVG Associate  
 (영국 풍력 컨설팅 협회) 

 [국내 풍력발전 전망]  

•출처 : 산업통상자원부 18년 발표  

’17년 1.2GW ’30년 17.7GW 

풍력 
8% 

(1.2GW) 15.1 
GW 

태양광 
38% 

폐기물,기타  
54% 

풍력 28% 
(17.7GW) 

63.8 
GW 

태양광 
57% 

폐기물,기타  
15% 

- 16.5GW 증가 (자켓 10만톤/년 추
정) 

 [그린뉴딜 정책] 풍력 등 그린에너지 투자로 일자리 창출 발표2020.7.14 
            - ‘30년 12GW 해상풍력전력 보급 (10년간 10.8GW 증가) 

주요 국가 
~30년 증가  

설치량 
~30년 구조관  

소요량 

아시아 

한 국 0.1 GW  12GW 190만톤 

대 만 1GW  5.7GW 75만톤 

베트남 1GW  5.2GW 67만톤 

미 국 0  22.0 350만톤 

※ 중국 제외 

 [아시아-미국 시장 참여 
추진]  



비고 (과제 기획 프로세스) 

정책방향과 부합, 업계 동반성장 등 추진필요성과 기대효과가 명확할수록 과제화 가능성 高 

추진절차 

(Top-Down) 
정책방향 설정 

(Bottom-up) 
기술수요조사 

기획/품목지정 대상 후보과제 발굴 

수행주체 

산업부 전담기관/PD 

기획/품목지정 대상과제 선정 

기획대상과제 세부기획 
(기술개발/특허/표준/디자인동향/사전경제성분석 등 

기획과제목표검증 및 인터넷공시/공청회 개최 

기획과제(우선순위도출 

기획/품목지정 과제(및 품목 사전조정 

기획과제 심의∙확정 

신규사업 공고 

PD (전담기관) 

종합검토회의(산업부/전략기획단/전담기관) 

PD/분석기관 (KEIT) 

목표검증단 과제기획(RFP) 공청회, 

인터넷공시, 목표검증 

PD (KEIT) 

사전조정회의 (산업부/전담기관) 

사업심의위원회 (산업부/전담기관) 

산업부/전담기관 (3개월)  

소요기간 

6개월 ~ 1년 

3개월 

1개월 

0.5개월 

※ 정부정책(소재부품장비, 탄소중립, 디지털전환 등)에 부합하는 과제수요검토(산업부 → 업계(조합, 협회 등)) 

※ 전담기관 PD주도로 기술수요를 바탕으로 전담기관 기획위원(업계, 학계, 연구계) 구성 및 과제기획(RFP 초안) 

0.5개월 

즉시 

즉시 

3개월 

IDEA 
도출 

정부 
지원 

타당성 
검증 

예산 
확정 
및 

사업 
확정 



경청해 주셔서 감사합니다. 




